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БЕРЁЗОВЫЙ НЕОБРЕЗНОЙ ПИЛОМАТЕРИАЛ  
 

 

 

Пильный  размер(свежый)                  Отклонения пыления 

Толщина, мм:     28мм                 -0, +2мм 

 

Оплачиваемый  размер(сухой)              Отклонения пыления 

Толщина, мм:     25мм          +1 / +2мм  

Длина, мм:     1500/1800/2100/2400; 2700/3000        

 

* длины 2700/3000  - основные!    

* длины 1500/1800/2100/2400 – максимально 10% обьёма 

   *допуск к оплачиваемой  длине     + (50-100мм) 

    

Берёзовый п/м должен быть:   

Одинаковый по – толщине; Прямой!!! Максимальный изгиб – 2% длины. 

Напиленный из фанерного кряжа от 20см + и ложным ядром  мах до 1/3диаметра; 

Минимальная  ширина на верхней пласти  в середине доски  от  100 мм +; 

 

Влажность:   свежего напила 

 

Допускаются:  Ложное ядро не более 15% от  всего обьёма  поставоки  доски!                                         

   

Не допускаются: трещины торцов, трещины по  пласти, внутренные трещины материала ; 

повреждения насекомых;  линии сердцевины; изменение цвета (синева) ; волна 

пропила; мраморный  окрас, запрелость, плесень.  

  

Качество поверхности: не допускаются  механические повреждения! 

                                   не допускаются опилки (песок), грязь  на п/м; 

 

Обмер:      На середине длины  или в самом узком месте верхней пласти;  

 

Штабелирование:     В штабеле п/м только одной толщины  и одной длины. 

                                      Не допускать выхода прокладок за габарит пакетов. 

Шинирование: стяжка лавсановой лентой не менее чем в 2-х местах поперёк пачки. Толщина и 

высота ног 75x75 мм, использовать минимум две ноги поддона.  

 

Упаковочный реквизит входит в стоимость товара. 
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БЕРЁЗОВЫЙ ОБРЕЗНОЙ ПИЛОМАТЕРИАЛ  
 

Пильный  размер(свежый)                  Отклонения пыления 

Толщина, мм:     28мм                 -0, +2мм 

Оплачиваемый  размер(сухой)              Отклонения пыления 

Толщина, мм:     25мм          +1 - 2мм  

 

 

Пильный размер:  28  x  110/140  x   2200/2500/2800/3100 

Оплачиваемый размер: 25  x  100/130  x   2100/2400/2700/3000 

 

Пильный размер:  28  x  110/140  x   1200/1500/1800 

Оплачиваемый размер: 25  x  100/130  x   1100/1400/1700 

* 15% от обёма  

 

*допуск к оплачиваемой  длине     + 100мм (); шаг 100мм 

 

Берёзовый п/м должен быть:  Одинаковый по – толщине, ширине, длине;  

    Концы отторцованы под прямым углом  

 

Влажность:   свежего напила 

 

Качество: 

Допускаются:                               Один дефект на метр   

      

Не допускаются: трещины торцов более 5 см длинной и трещины пласти; краснина, 

повреждения насекомых; синева; тени от прокладок, прелость, 

механические повреждения, опилки (песок) на п/м. 

 

Штабелирование:      В штабеле п/м только одной толщины, ширины  и одной длины. 

                                       Не допускать выхода прокладок за габарит пакетов. 

Шинирование: стяжка лавсановой лентой не менее чем в 2-х местах поперёк пачки. 

Толщина и высота ног 75x75 мм, использовать три ноги поддона.  

 

Упаковочный реквизит входит в стоимость товара. 

 
 

БЕРЁЗОВЫЙ ОБРЕЗНОЙ ПИЛОМАТЕРИАЛ – Сорт CC 
 

Пильный размер:  28  x  110/140  x   2500/2800/3100 

Оплачиваемый размер: 25  x  100/130  x   2400/2700/3000 

 

Берёзовый п/м должен быть:  Одинаковый по – толщине, ширине на всю длину длинну; 

Концы должны быть торцованы под прямым углом. 

Требования по качеству: 

Влажность:   свежего напила. 

                                                                                                                                                  

Качество:                             

Допускается:   Допускается любые пороки не влияющие на механическую 

    прочность материала 

 

Не допускаются:  трещины торцов более 1 см длинной и трещины  

пласти; повреждения насекомых; гниль. 
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Схемы распиловки: 

 

Через лафет. Подразумевает получение полубруса толщиной 110/140 мм  с последующей развалкой на 

пилорамах второго ряда или на ленточных пилорамах. В зависимости от диаметра бревна оператор определяет 

полубрус путем спиливания горбылей и подгорбыльных досок либо до определенной толщины полубруса для 

дальнейшей развалки, либо до появления пороков сердцевини(окраса) не удовлетворяющим пиломатериалу 

высших сортов. Эта схема оптимальна для получения пиломатериала среднего выхода по сортности и 

увеличенной производительности. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

По кругу. Распиловка производиться поэтапным снятием горбыля и подгорбыльных досок с каждой из 

противоположных сторон до появления сердцевини(окраса). Такая схема распила предусматривает 

повышенный выход пиломатериала более высокого сорта, но требует грамотности оператора и возможности 

распиловочной мощности. 
 
 
 
 
 
 
 

 


